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The hoppers (1) are sealed and can be pressurised. They dispense 
material into a mixing line (2 1 ) which is pressurised via a control 
valve (6) and a pressure indicator (9) . The mixed material is passed 
through an outlet valve (3) into the transport duct (2) which is 
pressurised by a separate valve (23). 

The separate reservoirs are linked to air lines (15) via individual 
control valves (16,17) to provide a dosing signal to release material, 
i e to provide the backing pressure to push material into the mixing 
duct against the background pressure. A single compressor (4), or a 
single source of compressed air feeds the system. 

ADVANTAGE - No mechanical dosing valves required, no moving parts, 
no wear, no damage to material . (8pp Dwg.No.1/1) 
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Vorrichtung zum Aufgeban von Schuttgut an elne pneumatische Fdrderfeitung 

In elne Vorrtchtung zum Aufgeben von SchOttgut an elne 
pneumatische Fdrderieitung (2) slnd mehrere, mh Druok 
beaufschlagbare, geschlossene Aufgabebehalter (1) an ei- 
nen geme! nsa men Fdrdertettungsabschnttt (2*) der Fdrder- 
ieitung (2) angeschlossen. Die Fdrdeiieltung (2) und elne 
Jewells in die Aufgabebehalter (1) mOndende Oberluftief- 
tung (14) werden durch elne gemeinsams DruckqueJIe (4) 
versorgt. An die Druckquelle (4) 1st auch eine Umgehungs- 
lufdeltung (21) angeschlossen. die in die Fdrderieitung (2) 
mOndet Der Forderleitungsabschnitt (Y) 1st von dar Fdrder- 
ieitung (2) durch eln Absperrorgan (3) abtrennbar. 
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Vorrichtung arum Aufgeben von Schiittgut an eine 
pneumatische FBrderleitxmg 

Patentansprtichet 

1 # Vorrichtung zum Aufgeben von Schiittgut an eine 
pneumatische Fb rderleitung a us mdLadestens einem 
mit Druck beauf schlagbaren, geschlossenen AuTgabe- 
behUlter, dadurch gekennzeich.net, dafl mehrere 
Aufgabebeh&lter (l) sua eine gemeinsame Fbrder- 
leitung (2, 2') angeschlossen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, daB alle Anfgabebehaiter (l) an eine gemeinsame 
Oberluf tleitung (ik) angeschlossen sind. 

3# Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aufgabebeha.lt er (l) an einen ge- 
meinsamen FSrderleitungsabscbnitt (2 s ) angeschlossen 
sind, der durch ein Ab sperrorgan (3) gegeniiber der 
weiteren FBrderleitung (2) abtrennbar ist, in die 
eine TJragehungsluf tleitung (21 ) miindet. 
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Vorrichtung zum Auf geben von Schtittgut an eine 
pneumatische Fbrderleitung 

Die Erfindung betrifTt eine Vorrichtung zum Aufgeben 
5 von Schiittgut an eine pneumatische F6rderleitung 
aus mindestens elnem mit Druck beaufschlagbaren, 
^eachlossenen Aufgabebeha'lter. 

Pneumatische FCrderan 1 agen sind in unterschiedlichen 
10 Ausftihrungsf ormen bekannt • Die Aufgabe dee Schiittguts 
erfolgt beispielsvelee durch Zellenradschleusen, 
durch die intermit tie rend das Jewells in einer 
Hammer der Zellenradschleuse enthaltene Schiittgut 
in die pneumatische FiSrderleitung eingespeist wird # 
15 Der Vorratsbehaiter t aus dem die Zellenradschleuse 

das Schtittgut abzieht, ist dabei von der FSrderleitung 
durch die Zellenradschleuse getrennt. 

Es ist auch bekannt , serum Aufgeben des Schiittguts 
20 einen geschlossenen, mit Druck beaufschlagbaren 

AufgabebehfeLlter zu verwenden, aus dem das Schiittgut 
kontinuierlich in die FBrderleitung flieBt. 
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Zum Aufgeben von unterschiedlichem Scntittgut in 
einem vorgegebenen Voluraenverhfiltnis an eine game ins am e 
Fbrderleitung wurden bisher nur Zellenradschleusen 
vervendet, da bei diesen die Druck- und Strbmungs- 
5 verh&ltnisse, die sich in der Fbrderleitung ein- 

stellen, keinen EinfluB auf den Vorgang der ScMitt- 
gutaufgabe an die Fbrderleitung nab en . und Insbesondere 
die Aufgabemenge dee Scnilttguts nicht beeinflussen, 
da diese all e in vom Kammervo lumen und der Drebzahl 

lO der Zellenradschleuse abnfeLngt . Zellenradschleusen 
filhren jedoch wegen ihrer mechanlsch bevegten Teile 
und wegen der beim Abschlieflen der elnzelnen Kammern 
auftretenden Schervorgange insbesondere bei stark 
verschleissendem und/oder empfindlichem, insbesondere 

15 kSmigem Schtittgut zu Schwierigkeiten. Der durch das 

Schtittgut verursachte Abrieb an den mechaniech bewegten 
Teilen der Zellenradschleuse fHihrt zu einer zunebmenden 
Undichtheit, die das unter Druck stehende Fbrdermedium 
entgegen der Schtittgut strbmung entveichen l&Bt. AuBer- 

20 dem vird durch den Abrieb und die SchervorgSnge ein 
Teil des kbmigen Schtittgut s zerkleinert, so dafl ein 
ataubfdrmiger, unerwUnschter Schtittgut ant eil entsteht. 

Aufgabe der Erf indung ist es daher, eine Vorricbtung 
25 der eingangs genannten Art zu schafTen, mit der es 
mbglich ist f mehrere .tmterscbiedliche, schwierig zu 
handhabende ScMittgliter gleichzeitig an eine pneu- 
matische Fbrderleitung aufzugeben, 

30 Diese Aufgabe wird erflndungsgem^B dadurch gelbst, 

da£ mehrere Auf gabebeh&lter an eine gemeinsame Fbrder- 
leitung angeschlossen slnd. tiberraschenderveise bat 
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sich gezeigt, daB die in AbstSnden zueinander in die 
gemeinsame Fbrderleitung miindenden, rait Druck beauf- 
sclilagbaren, geschlossenen AufgabebehaMter , die unter- 
schiedliche Schuttgdter enthalten, gleichm&Big in die 
5 Fbrderleitung entleert werden, vobei ee fur den jeweiligen 
Abgabevorgang ohne EinfluB ist, ob die Fttrderleltung 
an dieser Stelle bereits SchUttgut aus einera davor ange- 
ordneten Auf gabebeh&lter enth&lt. 

10 Zve cktn&s 8 igerve i se ist vorgesehen, daB alle Aufgabebehalter 
an eine gemeinsame Oberluf tleitimg angeschlossen sind. 
Dadurch vird sichergestellt , daB sich. in alien ange- 
schlossenen Aufgabebeh&ltern schon vor dem Beg inn dee 
Aufgabevorgangs der ^leicho Druck e ins tell t« 

15 

In veiterer Ausgestaltung des Erf indungsge dank ens ist 
vorgesehen, daB die Auf gabebeh&lter an einen geme ins amen 
Fttrderleltungsabsohnitt angeschlossen sind, der durcli 
ein Absperrorgan gegeniiber der veiteren Fbrderleitung 
20 abtrennbar is t y in die eine Umgehungsluf tleitung mtlndet. 
Damit kann in der Fbrderleitung eine Strbmung aufrecht- 
erlialten werden, ohne veiteres SchUttgut aus den Auf gab e- 
behfiltern abzuziehen, Auf diese Veise kann die Fbrder- 
leitung am Ende des Fbrdervorgangs 1 eerge fnbren werden, 

25 

Die Erfindung wird naohfolgend an einem Aus ftthrungs - 
beispiel nfeEber erlftutert, das in der Zeichnung dar- 
gestellt ist. 

30 Die Zeic hnun g zeigt in ve re inf a chter Darstellungswelse 
einen Schaltplan einer Vor rich, tung zum Aufgeben von 
Schiittgut aus vier geschlossenen AuTgabebeha.lt era 1 
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an eine gemeinsame pneumatische Forderleitung 2 # 
Die Aufgabebeh&lter 1 miiaden unmittelbar in einen 
gemeinsamen Fbrderle itungsabschnitt 2' t der durch 
ein Absperrorgan 3 von der iibrigen Fbrderle itung 2 
5 abtrennbar is t • 

Von einer Pumpe 4 oder einer anderen Druckquelle fHir 
das Fordermedium, beispielsweise Druckluft $ wLrd 
der Fbrderleitungsabscnnitt 2 f ttber einen Druck- 
10 minderer 5, ein Magnetventil 6, ein Einstellventil 7 
und eine Rttckscnlagklappe 8 tnit Forderluft versorgt. 
An denAnfang des Forderleitungsabscnnitts Z % ist ein 
Kontakt manometer 9, ein Sicherneitsventil 10 und eine 
Ekitlttftung 11 angescnlossen. 

15 

Ebenfalls von der Druckquelle 4 wlrd liber einen Druck- 
minderer 12 und eine RUckschlagklappe 13 eine Oberluf t- 
le itung 14 beaufschlagt, von der Leitungen 15 jeweils 
liber ein Magnetventil 16 und ein Einstellventil 17 
20 in Jeweils einen Auf gabebeh&lter 1 ftibren und diesen 
mit Druck beauf scnlagen. 

In jeden Auf gabeben&lter 1 mttndet Jeweils eine Scnlittgut- 
Zuftlnrleitung 18, die beispielsweise Jeweils mit dem 
25 AuslaB eines Scnlittgut-VorratsbehaMters verb und en ist. 
Die Schiittgut-ZuTuIirleitung 18 ist Jewells Uber ein 
Absperrorgan 19 absperrbar, das mar geoffnet wird, wenn 
der FSrdervorgang unte rbrochen ist und der jeweils zuge- 
hbrige Auf gabeb«llter 1 geftillt werden soil. 

30 

An die Druckquelle h is t liber einen Druckminderer 20 
eine Umgenungsluf tie itung 21 anges Chios sen, die tiber 
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ein Absperrventil 22, ein Einstellventil 23 und sine 
Rucks cblagklappe 2*f In die FSrderleitung 2 an einer 
strotaab vom Absperrorgan 3 liegenden Stello raiindet. 

5 Zur gleichzeitigen Fiirderung der in den Axxf gabebeb&ltern 
1 enthaltenen Scnttttgiiter , die in einem gleichmafligen 
MiscnungsvernSltnis gefBrdert werden sollen, warden 
der FOrderleitungsabscnnitt 2' und die Oberluf tleitung 
1^ mit Fbrdermedium, beispielsweise Druckluft, beauf- 
10 scnlagt. Die SobUttgUter werden gleicbzeitig aua 

den Aufgabeben&ltern 1 abgezogen und dann durcb die 
FSrderleitung 2 abtxansportiert . Durcb taktveise Be- 
tatigung dea Magnetventils 6 werden einzelne Fbrder- 
impulse in der Forderleitung 2 erzeugt. 

15 

Mit der bescbriebenen Vorricntung konnen Schuttgttter- 
unterscbiedlicber Art gefBrdert werden, be ispielsweise 
GranuXat Oder Pulver. Bei dera beschriebenen AusfUbrungs- 
beiapiel vird Kunststof fgranulat gefCrdert. Hierbei 

20 bleibt das Absperrorgan 22 in der Umgenungsluf tleitung 
21 wabrend des gesamten F5 r d e rvo r gang3 getfffnet, ao daB 
eine stMndlge Strttmung in der FSrderleitung 2 aufrecht- 
erbalten wird. Das gefbrderte Scbuttgut bleibt in der 
Fbrderleitung 2 aucb wabrend des FUllvorgangs der Auf- 

25 gabebeb&lter 1 , wobei das Absperrorgan 3 gescblossen ist 
imrt koine Scbtlttgutauf gabe ©rfolgt. 
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